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Marine cast iron flange dual-row stop valves-case

代替GB 2499-61

1 主肠内容与适用范围

    本标准规定了法兰连接尺寸按GB 569,GB 2501的船用法兰铸铁双排截止阀箱(以下简称阀箱)的
产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志和包装。

    本标准适用于介质为海水、淡水管路系统.

2引用标准

    GB 569船用法兰连接尺寸和密封面
    GB 600船舶管路阀件通用技术条件

    GB 2501 船用法兰连接尺寸和密封面(四进位)
    GB 3032 船舶管路附件的标志
    ZB/T U52 001 船用铸造阀件壁厚

3 产品分类

3.1 阀箱的型式规定如下:

    R型— 法兰连接尺寸按GB 569的二联阀箱;

    RS型— 法兰连接尺寸按GB 2501的二联阀箱;

    S型— 法兰连接尺寸按GB 569的三联阀箱;

    SS型— 法兰连接尺寸按GB 2501的三联阀箱。

3.2 阀箱的基本参数按表1,

                                                  表 1

型 式
公称压力PN

    MP.

公称通径。N, /DN,

                n，叭 1

R,RS
5,55

1.0 40/50̂ -150/200

0.6 200/250̂-250/300

3.3 阀箱的结构尺寸

3.3.1 阀箱的结构型式和支座位置按图1和图2,
3.3.2 R,S型的阀箱结构尺寸按表2,

3.3.3 RS,SS型的阀箱结构尺寸按表3,
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图 1
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3.4 标记示例

    公称压力为1. 0 MPa，公称通径为DN,65 mm,DN280 mm，按GB 569法兰连接尺寸和密封面的二

联船用法兰铸铁双排截止阀箱:

        阀箱 R10065/80  GB/T 2499-93

    公称压力为0. 6 MPa，公称通径为DN,200 mm,NDz250 mm,按GB 2501法兰连接尺寸和密封面

(四进位)的三联船用法兰铸铁双排截止阀箱:

        阀箱 SS6200/250 GB/T 2499-93

技术要求和试验方法

， 阀箱技术要求按GB 600,
2 阁箱的主要零件材料按表4,

月
﹃

月
﹃

浦
咔

表 4

零件名称

材 料

名称 牌号 标准号

阀体

灰铸铁 HT 200 GB 9439

阀盖

阀盘 铸锡青铜
  ZQSn5-5-5

或ZQSn10-211

CB 883

阀杆 铝青铜 QA19-2 GB 4429

阀座 铸铝青桐 ZQA1 9-2 CB 883

4.3 法兰连接尺寸和密封面按GB 569,GB 2501,

4.4 阀箱铸造壁厚按ZB/T U52 001,

4.5 阀体的试验方法按GB 600,

5 检验规则

5.1 出厂检验

5.1.1 每组阀箱应逐项检验，合格后方可出厂.

5.1.2 出厂检验项目按表5,

5.2 型式检验

5-2.， 有下列情况之一时，应进行型式检验:

    a. 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

    b. 正式生产后，如工艺有较大改变，可能影响产品性能时;

    c. 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

5.2.2 型式检验的项目按表5,
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表 5

序号 项 目 要 求

I 铸件的力学性能测定，化学成分分析 符合GB 9439}CB 883

2 外观检查

符合GB 6003 强度水压试验

4 密封性水压试验

6 标志与包装

6.1 阀箱的标志按GB 3032,

6.2 阀箱的包装按GB 600.
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