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中华人民共和国国家标准

塔 式 起 重 机 车 轮 技 术 条 件

主题内容与适用范围

本标准规定了塔式起重机车轮的技术要求 试验与检验方法 检验规则 标志与包装

本标准适用于轨道式塔式起重机运行用有轮缘和无轮缘车轮

引用标准

钢的化学分析用试样采取法

钢铁及合金化学分析方法

金属拉力试验法

金属常温冲击韧性试验法

优质碳素结构钢 技术条件

起重机设计规范

建筑机械铸钢件通用技术条件

建筑机械铸件缺陷修补通用技术条件

建筑机械锻件通用技术条件

建筑机械热处理件通用技术条件

技术要求

材料

车轮的材料采用 或具有同等以上机械性能的材料

使用的材料 必须有材料生产厂的出厂合格证书 无出厂合格证书者 必须取样试验 其化学成

分 机械性能应符合 的规定

铸件

铸件的技术要求应符合 的规定

铸件的缺陷修补应符合 的规定

锻件

锻件的技术要求应符合 的规定

成品

车轮表面不得有裂纹 孔洞等缺陷 踏面 轮缘经机械加工后发现的上述缺陷不允许修补

车轮踏面尺寸精度不低于 级 轴孔安装轴承部位尺寸精度不低于 级 轴向加工尺寸

精度不低于 级

车轮踏面对轴线的跳动不低于 级精度 基准端面对轴线的跳动不低于 级精度

车轮应进行整体调质 踏面与轮缘表面淬火处理 调质硬度为 踏面表面硬度为

深度 处硬度为 轮缘内侧表面硬度为 淬火深度为轮缘厚度

中华人民共和国建设部 批准 实施
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的二分之一 踏面与轮缘圆角过渡区表面硬度为 深度 处硬度为

车轮的强度校核应符合 第 条的规定

试验

材料试验

车轮材料的化学分析试样取样方法按 化学成分分析按 的规定进行

车轮材料的拉力试验按 冲击韧性试验按 的规定进行

硬度试验

车轮踏面和轮缘内侧作硬度试验时 沿车轮圆周 如图 所示 均匀选取 处测点 测点轴向位

置如图 图 所示

图 图 图

有轮缘车轮测点数共计 点 无轮缘车轮测点数共计 点

车轮踏面和过渡圆角淬硬层内部作硬度试验时 将车轮沿径向剖开 检验距踏面表面深度

处和距圆角表面 处的硬度 测点位置如图 图 所示

图 图

车轮轮缘处淬火深度的试验 按 规定进行

磨损试验

车轮的磨损试验需进行台架试验 台架试验时应按车轮工作时实际轮压加载 车轮往返 为一

循环 循环次数应不少于 次
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检验规则

毛坯检验

铸件按炉次 锻件按钢材批次 每次抽取 个试样 做化学成分 金相组织检查和机械性能试验

毛坯的质量检验应符合 或 中检验规则的规定

硬度检验

每批车轮抽取 进行踏面和轮缘内侧表面的硬度检验但不得少于 件

每批车轮抽取 件进行踏面和过渡圆角内部的硬度检验

抽样检查硬度值不合格时应加倍抽查 如仍有不合格 则该批车轮按不合格处理

磨损检验

有下列情况之一 应进行磨损检验

新产品或老产品转厂生产时

正式生产后 如结构 材料 工艺有较大改变 影响产品性能时

国家质量监督机构提出进行磨损检验的要求时

抽检数量不少于 件 磨损试验后应进行解体检查 其踏面磨损量不大于 轮缘内侧磨

损量不大于

出厂检验

车轮出厂检验由制造厂质量检验部门按图样及有关技术文件进行检查和验收

标志 包装

经检验合格的车轮应附有制造厂质量检验部门的标志

车轮的包装应牢固 并适合运输的要求

出厂应附有合格证明书 基本项目包括

制造厂名称

车轮的规格

所用材料牌号 级别

附加说明

本标准由中华人民共和国建设部北京建筑机械综合研究所归口

本标准由中华人民共和国建设部长沙建筑机械研究所 北京建筑工程机械厂 沈阳建筑机械厂 广

西建筑机械厂 浙江省建筑机械厂负责起草

本标准主要起草人赵晖 侯宝亭 冯铁

本标准委托长沙建筑机械研究所负责解释


